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Los equipos de remachado que unen
chapas de acero y aluminio tenian un
control propio que simplemente
ejecutaba los programas con los
parametros dados.

La Unica comunicacion existente con
el PLC informaba de si la aplicacién
habia sido OK/NOK basada en esos
parametros, sin tener en cuenta
parametros de maquina, tipo de
presion, tiempo, identificacién, etc.

De esta manera, no se tenia un
control claro del proceso ni se podia
aprender a mejorarlo.

El objetivo de la actuacién se ha
basado en l|la busqueda de
oportunidades para realizar una
conexidon entre el PCLine con los
equipos de remachado para poder
recoger datos basicos/parametros
de ejecucién.

Se debia poder analizar esos datos
con el fin de determinar su utilidad

dar fallo o no estaba funcionando
segun lo esperado o programado.
Asi, en caso de defecto, daria un
aviso para que el nUumero de
unidades con defecto fueran
minimas.

Los riesgos tecnoldégicos del

presente proyecto han sido:

« Conseguir permisos de acceso a
las bases de datos requeridas
para recoger o guardar Ila
informacion.

« Limitaciones técnicas para
cumplir requerimiento deseado.

Gracias a la ejecucidn con éxito de

esta actuacion es posible:

- comunicar los equipos de
remachado con PLC vy recoger
datos en local

- crear una base de datos con los
parametros que generan los
equipos

- analizar si los datos obtenidos son
Utiles para evaluar el proceso vy el
rendimiento del equipo

para saber cuando el equipo iba a GENERALITAT
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