Prensas y Carrocerias

Digitalization

Automatizacidon de paradmetros de la prensa para
consumo energeético éptimo de motor principal
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Las prensas de estampacion tenian
un consumo energético elevado y no
trabajaban en los rangos 6ptimos,
dado que su sistema no se
encontraba automatizado.

El objetivo de esta actuacién ha
consistido en disenar una solucién
gue permita controlar los
paradmetros de la prensa
automatizando por software de PLC,
de modo que se verifique y trabaje
en los rangos 6ptimos de presiones
de aire para conseguir un consumo
energético Optimo (minimo)
mediante mediciones empiricas que
lo demuestren.

Se ha tomado la prensa 3 de la linea
111 como prototipo, al tener arranque
directo. Para los calculos energéticos
se ha ido modificando la
compensacion de aire comprimido
de la prensa, que equilibra el peso de
la matriz, v se ha obtenido un
consumo optimo a X presién para
cada peso.

Esto varia respecto a lo que
establece el fabricante de la
maquina y a lo que configuran los
operadores de las lineas.

El principal riesgo tecnolégico del
proyecto radicaba en el céalculo de la
energia consumida durante un ciclo
de prensa. Para ello, fue necesario
integrar el area con un programa
propio para los calculos, obteniendo
los datos de un analizador de redes.

La solucidn se ha ejecutado con
éxito y se ha logrado un ahorro
energético maximo y consumo
minimo al trabajar en los valores
optimos de trabajo analizando las
variables de produccion.
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