Prensas y Carrocerias

Digitalization

Sistema automatico de identificacidon, control y

retroalimentaciéon de

defectos

superficiales

detectados en diferentes fases del proceso de

fabricacion

NTO74 (proyecto realizado en colaboracion con VISIA)

Con anterioridad a la ejecucién de
esta actuacioén, no era posible llevar
a cabo un registro automatico de los
defectos repetitivos de calidad
superficial entre plantas. Este
registro se realizaba via teléfono y
envio de fotos, manualmente, via
webex.

Dadas las limitaciones encontradas,
surgid la necesidad de desarrollar un
sistema automatico que permitiera
el envio de la informacién a los
puntos de control para la posible
imposicién de filtros adecuados en
el inicio del proceso.

Tras andlisis exhaustivos del
problema, se llegd a una solucidn
consistente en:

1. Deteccidn de un defecto por A
(linea de aceptacién final del
vehiculo)

2. Envio del control a realizar de A a
B (tapas de pinturas)

3. Ante la deteccidbn por B del
defecto, envio automaticoa C

(Preparacion de pinturas) del
control,

4, Ante la detecciéon por C del
defecto, envio automatico a D
(Carrocerias) del control.

Se identific6 como dificultad
tecnolégica el disefio de wuna
solucién robusta con la necesaria
alineaciéon del método de trabajo
entre las diferentes plantas.

La solucidn se ha ejecutado con
éxito después de realizar las pruebas
de validacidén correspondientes.

El nuevo registro automatico de los
defectos repetitivos de calidad
superficial entre plantas supone una
mejora notable en la digitalizacién
de los sistemas de trabajo de la
compania, pues permite activar
controles por fase evitando que
todos los puntos busquen el defecto
sin saber si sale o no de sus areas.
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