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En la planta de Montaje final, las
lineas productivas estan divididas
por grupos de trabajo.

Cada grupo tiene un responsable de
garantizar que las rotaciones por los
diferentes puestos de trabajo se
realizan correctamente segun las
restricciones ergondémicas
establecidas por el departamento de
seguridad, ergonomia e higiene.

Para dicho control, seguimiento y
monitorizacién, el responsable debe
rellenar cada dia una matriz de
rotaciones. Esta tarea lleva su
tiempo de dedicacién, dada la
complejidad de las restricciones,
casuistica y nUmero de empleados.

Se estableci6 como objetivo la
automatizacion del proceso.

Tras estudiar y analizar las diferentes
opciones, se propuso como solucién
la instalacién de lectoras RFID a lo

El sistema realiza lecturas con una
latencia de entre 2 y 5 minutos de la
posicidn de cada TAG (operario), y
mediante un algoritmo triangula la
posicion para identificar en qué
estacion se encuentra el operario.

Para ello, se han realizado diferentes
pruebas y lecturas, y se ha
conseguido desarrollar un software
capaz de:

> triangular la posicién de los TAGs
por franjas horarias

> asignar puestos en la estacion de
trabajo atendiendo a las
restricciones médicas

> rellenar de forma automatica la
matriz de rotaciones

Tras poner en marcha la solucién en
un entorno piloto, se ha logrado
reducir el tiempo dedicado a esta
tarea, mejorando sustancialmente
su eficiencia.
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