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Pinturas

Las mejores recetas de trabajo para lijar y pulir en la 
planta de pinturas
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Actualmente las máquinas de lijado
y pulido en la zona “final” en la
planta de Pinturas trabajan de forma
autónoma sin datos similares a los
que se recogen en las estaciones
automáticas.

Los operarios aplican en cada puesto
procesos de los que no se dispone
información de máquina.

El proyecto consta de una primera
etapa consistente en la
electrificación de todas las
máquinas herramientas de pulido
mediante la sustitución de los
equipos neumáticos actuales por
pistolas eléctricas ‘Wireless’.

Con esta acción se evitan 3 pasos
promedio por operario de pulido.

En una segunda etapa se ha
trabajado en crear una conexión
entre las máquinas herramienta y los
equipos PQAD para registrar las
telemetrías utilizadas en cada
momento a nivel de tiempo de lijado

o pulido, la presión (vía correlación
con la intensidad que atraviesa el
motor), vibración y velocidad (RPM)
y correlacionarlo con los defectos
hasta definir las mejores recetas de
trabajo.

Se han parametrizado las máquinas
una vez conectadas, pudiendo llegar
a controlar este proceso manual en
base a tiempos máximos de
lijado/pulido y velocidades
consiguiendo ahorrar tiempo de
proceso por operario.

Se han alcanzado otras mejoras:
• ahorro de materiales como lijas y

boinas al poder maximizar la
eficiencia en su cambio en función
del tiempo de uso

• control del proceso
• estandarización/correlación de

defectos entre turnos y líneas de
trabajo




